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C®lkitŤz®s

A gyºk®rcsatorna kezel®se sor§n a 
gyºk®rtºm®snek
2 fŖ c®lja van: 

1. MegelŖzni a t§panyag gyºk®rcsatorn§bajut§s§t

2. A biomechanikus prepar§l§st t¼l®lt 
microorganizmusok ®lŖhely®t megsz¿ntetni



A gyºk®rtºmŖ anyagok tulajdons§gaiI.

A gyºk®rtºmº anyag krit®riumai:

ïAdapt§l·djon a csatorna alakj§hoz
ïa csatorna szab§lytalans§gait is ki kell 
tºltenie

ïTºm®s hossz§nak kontrollja
ïtºltse ki a gyºk®rcsatorna teljes t®rfogat§t

- - Legyen biocompatibilis anyag¼



A gyºk®rtºmŖ anyagok tulajdons§gaiII.

-Oldhatatlans§g
ïNy§lban ®s szºvetnedvben is

ïElt§vol²that·s§g
ïLegyen kºnnyen elt§vol²that·

ïAdjon rtg-§rny®kot

ïG§tolja a mikrob§k szaporod§s§t



Later§lis kondenz§ci·I.

ïA c®l, hogy a gutta-percha point-okat a csatorna 

tengely®tŖl kezdve later§l fel® egym§s mell® 

compact§ljuk a csatorn§ban

ïSz¿ks®ges hozz§: 

ǒmaster point kiv§laszt§sa, egy m®rettel nagyobb mint 

a MAF, 0,5 mm-rel rºvidebb mint a munkahossz

ǒ(T¼l hossz¼ point korrekci·ja)



Later§lis kondenz§ci·II.

ïHa a master point hosszban megfelelŖ, j§rul®kos 
point-okat helyez¿nk a csatorn§ba a msster point 
ment®n

ïEszkºzºk: 
ǒhossz¼ nyelŤ spreader, k®zi spreader

ïElŖnyei:
ǒ j· hossz kontroll, a tºmŖanyag nem jut t¼l a foramen 
apical®n

ïH§tr§nyok: 
ǒnem egynemŤ gutta-percha tºm®s, idŖig®nyes, 
gyºk®rfractura megnŖtt kock§zata



Later§lis kondenz§ci· kivitelez®se I.

ǒCsatorn§t §tmossuk, tiszt²tjuk, sz§r²tjuk

ǒMunkahossz meghat§roz§sa, master point 

kiv§laszt§sa

ǒSealerrel bevonjuk a csatorna fal§t, mielŖtt 

behelyezz¿k a master point-t a teljes munkahosszon



Later§lis kondenz§ci·kivitelez®se II.

½ 30 m§sodpercig a spreadert a master point mellett 

hagyjuk, enyhe apik§lis nyom§st alkalmazva

½ Eredm®ny:

ÅOldal fel®tºmºr²tettgutta-percha point

½ J§rul®kospoint-ok kiv§laszt§sa,sealerrel tºrt®nŖ

bevon§sa

½ A j§rul®kospoint-ok gyºk®rcsatorn§bahelyez®se,

kondenz§l§sa



Later§lis kondenz§ci·kivitelez®se III.

½ Kisebb spreadereket haszn§lva
megism®telj¿ka folyamatot, am²ga csatorna
feltºltŖdik

½ A felesleges gutta-perch§telt§vol²tjuka
csatorna bemenetn®l felmeleg²tett
excavatorral ®stºmºr²tj¿ka marad®kgutta-
perch§t

½ Cement alap behelyez®se

½ EllenŖrzŖrtg-felv®telk®sz²t®se



Later§l kondenz§ci· 
meleg²tettgutta-perchaval

ïA  later§l kondenz§ci· egyszerŤ m·dos²t§sa, 

melynek sor§n meleg²tj¿k a gutta-perch§t

ïKºnnyebb tºmºr²teni

ïHomog®nabbgyºk®rtºm®s

ïEszkºzºk: 
ǒ spreader

ǒ plugger



Gutta-percha hŖkondenz§ci·ja

ïA tºmºr²tŖreverz HedstrºmreszelŖk®ntforog
8000 rpm sebess®ggel,enyhe nyom§ssala
sealeres gutta-percha master-pointtal
p§rhuzamosan

ïA forg·compactor meleg²ti, majd tºmºr²tia
megpuhult gutta-perch§t

ïForg§skºzben, lassan h¼zzukvissza a
compactort

ïH§tr§ny:
ǒ nem egyenletes a meleg²t®s,inhomog®ntºm®s,
t¼ltºm®s



Elj§r§s

ïGutta-percha MAF pr·ba ®s bem®r®s, sealeres 

bevon§s ®s a csatorn§ba illeszt®s

ïA forg· eszkºzt enyhe nyom§ssal a csatorna fala 

ment®n a munkahosszn§l 2mm-rel rºvidebb 

t§vols§gig helyezz¿k be

ï2-3 m§sodperc ut§n ellen§ll§s ®rezhetŖ

ïM®g mindig forg·compactort lassan visszah¼zzuk



Thermafil I.

ïGutta-perch§val bevont standard mŤanyag point

ï A gutta-perch§tk§lyh§banmeleg²tve puh²tjuk

ïA gyºk®rcsatorn§t egy l®p®sben tºmj¿k

ï A hordoz· tengelyk®nt marad a csatorn§ban

ïElŖnye:

ǒ gyors

ïH§tr§nya:

ǒ t¼ltºm®s, a mŤanyag point hegye kontaktusba ker¿l a 

periapik§lis szºvettel.

ïEszkºzig®ny:

ǒ speci§lis k®sz¿l®k a meleg²t®shez, thermafil point



Thermafil II.

Elj§r§s

ïAz egyenes csatorn§t k®zi mŤszerrel 70-es 

m®retig kell megmunk§lni, majd rtg kontroll

ïA mŤnyag point-t bepr·b§ljuka gyºk®rcsatorn§ba



Thermafil III.

ïA sealert k®zieszkºzseg²ts®g®velvissz¿kfel az
·ramutat·j§r§s§valellenkezŖir§nybaforgatva

ïA thermafil point-t kºzvetlen¿lhaszn§latelŖtt
mefmeleg²tjuka sepci§lisk§lyh§ban

ïA point-t az ¿tkºzŖveljelºlthosszig helyezz¿kbe a
csatorn§ba

ïA csatorna bemenet®n®la mŤanyaghordoz·t
gy®m§ntf¼r·vallev§gjuk

ïRtg- ellenŖrz®s



Vertik§lis kondenz§ci· I.

ïEszkºzºk: 
ǒ3 k¿lºnbºzŖ m®retŤ plugger

ïElj§r§s:
ǒV®kony plugger ïa coron§lis ®s kºz®psŖ harmad 

tal§lkoz§s§ig

ǒ1 sz§mmal kisebb plugger, - csatorna kºz®psŖ 

r®gi·j§hoz

ǒLegv®konyabb plugger ï4-5 mm-ig a foramen 

apical®t·l

ǒA legv®konyabb plugger helyzet®nek rtg ellenŖrz®se



Vertik§lis kondenz§ci·II.

ïA kºz®pm®retŤ plugger §ltal el®rt csatorna hosszt gumi 
stoppal jelºlj¿k

ïGp MAF 0,5mm-re van a foramen apical®t·l ïsealerrel 
bevonva, a csatorn§ba vezetve

ïA gp coronalis r®sz®t meleg szond§val, vagy excav§torral 
elt§vol²tjuk

ïVertical kondenz§ci·: meleg²tettpluggerrel

ïMeleg szond§t 3-4 mm-re a gp-cs¼csba nyomva

ï Visszah¼z§s, a szonda elt§vol²tegy kev®s gp-t

ïA 3 kºz¿l a legkisebb pluggerrel apic§lisan kondenz§ljuk a 
gp-t



Vertik§lis kondenz§ci·III.

ïA oldals· csatorn§k ®s cs¼csi el§gaz·d§sok feltºltŖdnek

ïEzt a folyamatot (meleg²t®s, vertik§lis kondenz§ci·) 3-4-szer 
megism®telj¿k am²g a legv®konyabb plugger a guttaperch§t 
az apic§lis  4-5 mm-be homog®nan tºmºr²ti

ïEzut§n (Ădown packò f§zis) a marad®k coron§lis r®szt tºltj¿k 
fel gp-vel (Ăback packingò f§zis)

ï 4-5mm gp-t inject§lunk a csatorn§ba

ïKºzepes plugger ïkºrkºrºs kondenz§ci· 



Thermoplastikus injecti·s technika

ï Eszkºzºk:
ǒ Obtura 2, Hygenic ultrafil systems

ï Ampull§k:
ǒ k¿lºnf®le gutta-perch§k

ï Obtura: 
ǒ 200 celsius, 

ï Ultrafil: 
ǒ 70 celsius (better)

ï Gp felmeleg²tve ®s a csatorn§ba inject§lva
ǒ Javasolt: a csatorna kºz®psŖ harmad§t 70-es m®retig megmunk§ljuk

ï ElŖnyºk: 
ǒ haszn§lhat· sz®les csatorn§kn§l apic§lis szŤk¿lettel, belsŖ resorpci·n§l

ï H§tr§nyok:
ǒ alul- ®s t¼ltºm®s, lehŤl®s alatti gp zsugorod§s.

ï A gp zsugorod§sa miatt sz¿ks®ges folyamatos kompacti·t alkalmazni 
pluggerrel a kihŤl®s alatt



Smear layer elt§vol²t§sa

ü 17 %-os EDTA

ü 2,5 % NaOCl
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A gyºk®rtºm®s probl®m§i

Guttapercha Sealer

1980

2014
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Gyºk®rtºm®si technik§k

hideg meleg

Later§liskompakci· ·Gutta-percha
·Thermafil
·Vertik§liskompakci·
·Thermoplastikus injecti·stechnika
·BeeFill technika
·Guttafusion



BeeFill technika (down pack m·dszerrel) I.

ǒ Az utols·megmunk§l·eszkºznekmegfelelŖm®retŤ

guttapercha cs¼csotv§lasztunk,bepr·b§ljukhogy pontosan

illeszkedik-e? Akkor megfelelŖa guttapercha cs¼cs,ha

o Elt§vol²t§sn§ltug back ®rz®st®rz¿nk(teh§tkis erŖkell az elt§vol²t§shoz)

ha nem ®rezz¿k,akkor m§sguttapercha m®retetkell v§lasztani,vagy

tov§bbalak²tania csatorna form§t)®s

o MegfelelŖhossz¼s§g¼a for§menfiziologikumig

ǒ 1 mm-et lev§gunka cs¼csb·l

ǒ A sealerbe m§rtottguttaperch§ta csatorn§bavezetj¿k®sbevonjuk a

sealerrel a csatorna fal§t,majd a guttaperch§telt§vol²tjuk



ǒ Ism®ta csatorn§bajuttatjuk a guttapercha cs¼csot,majd megmeleg²tett

eszkºzzela csatorna bemenetn®la felesleget elt§vol²tjuk

ǒ A legnagyobb m®retŤmeleg²tettplugerrel tºmºr²tj¿ka koron§lis

harmadba juttatott guttaperch§t

ǒ Bevezetj¿ka heatert- ami megmeleg²ti®sk®pl®kenny®teszi a

guttaperch§t,majd a kihŤlteszkºztelt§vol²tjuk,ezzel egy¿ttfelesleges

guttapercha is elt§vozika csatorn§b·l

ǒ Bevezetj¿ka kºz®psŖm®retŤmeleg²tettpluggert ®sa cs¼csfel®

tºmºr²tj¿ka guttaperch§t

BeeFill technika (down pack m·dszerrel) II.



ǒ Ism®ta heater kºvetkezik,amellyel meleg²tj¿k®sk®pl®kenny®tessz¿ka

guttaperch§t,majd a kºvetkezŖ,kisebb m®retŤplugerrel tºmºr²t¿nka cs¼csi

harmad ir§ny§ba

ǒ A folyamatban a legkisebb m®retŤpluggert vezetj¿kbe, majd a heater kºvetkezik,

amellyel azonban 5 mm-n®lkºzelebbnem mehet¿nka cs¼cshoz,mert ekkor fenn

§lla vesz®ly,hogy a teljes hosszban felmeleg²tett®sfelpuh²tottguttapercha t¼ljuta

foramen apicalen ®sott mint inert idegentest §lland·irrit§ci·tfog k®pezni( ezzel a

technik§valnemcsak homog®ntºmb,j·sz®liz§r·d§s¼guttapercha tºltiki a

csatorn§t,hanem a felmeleg²tett®sk®pl®kenyguttapercha az oldalcsatorn§kat®s

a cs¼csiharmad el§gaz·d§saitis kitºlti)

ǒ A cs¼csiharmad megtºm®s®tkºvetŖena tov§bbicsatorna szakaszt flow

guttaperch§valtºltj¿kki

BeeFill technika (down pack m·dszerrel) III.



A Guttafusion technika jellemz®se

ǒ Meleg²tettgyºk®rcsatornatºmŖrendszer, amely teljes

eg®sz®benguttaperch§b·l§ll

ǒ A carrier stabilit§s§ta cs¼csbelsej®benlehelyezkedŖ

guttapercha r®szkeresztkºt®seibiztos²tj§k

ǒ A carrier megkºnny²tia fel¿letir®szenelhelyezkedŖ

meleg²t®sselk®pl®kenny®tett guttapercha tºmºr²t®s®t

ǒ Ez az egyetlen tºm®s,amely eset®bena teljes csatorna

rendszert homog®n,Ăegy tºmbòguttapercha tºltiki

ǒ Alkalmas Reciprok vagy Mtwo t§g²tottcsatorn§ktºm®s®re






