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C®l kit Tz ®s

A gy°k®rcsatorna kez
gy°k®rt°m®snek
2 f R c®l ] a van:

1. Megel Rzni a t8panyag gy°ko®a@
2.A bi omechani kus prepar 81 §s
mi croorgani zmusok ®| Rhel y¢@




A g y-2k®r 2 mRFan ya g K

A gy°k®rt°m°® anyag krit

i Adapt 8l -djon a csatorna a
ifa csatorna szab8lytala
t°l teni e

i T° Mm®s hossz8nak kontrol | |
it°l tse ki a gy°k®rcsat

--Legyen biocompatibili s a




A g y-2k®r 2 mRFasn yasgidlk
-Ol dhat atl ans §g
iNy 8] ban ®s sz°vetnedvhbD

i El t 8vol 2t hat s
iLegyen Kk©°nn n elts8vol
i Adjonrtg-8r ny ®k ot

i G8tolja a mi krob8k szapol




Lat easrk®Inden 4.8 ¢ |

i A c®Il , h ocpgrgha pointgokat a caatorna
tengel y®t RI kezdve | ater ¢
compact 8l Jjuk a csatornsghb:

i Sz¢¢ks®ges hozz§:
smaster point kivg8laszt 8sa,
a MAF, 0,5 mm-r e | revidebb mint a

s (T Yl hosszV% point korrekci




L at asrkoln d e n 418 c |

Ha a master point hosszba
pointtok at hel yez¢nk ssterp@nat o
ment ®n

Eszk©z?°Kk:

shosszY nyelKI®msiprsmrdeader

EIl Rnyel

s ] - hossz kontroll, a t©°mRa
api cal ®n

H8tr 8nyok:

snem egynedpdichagtu’tm®si d Ri g®ny e
gy ° k®r fmeaegnRtrta kock3gzat a




L-at-etxr 8§l s ~-kKondenzs§c.i

sCsatorng8t 8t mossuk, tiszt?
sMunkahossz meghat 8r oz8sa,
ki vg8§l aszt §s a

sSeal err el bevonjuk a csato

behel yezz¢ k atamppsnuekahogszon nt



L-a-t-dastk=oin-d-en.xKi ivit-el ez«
» 30 m8s odp e radent gmaster goptrmellett
hagyj]juk, enyhe api k8l 1 s r

»Eredm®ny
AOldalf el ®m° rgutta-pdrcha point

»J 8r ul hkteok k1 v 8§81 a seakeriebta®, r t ®
bevon8sa

« A] 8r ulpBmt-oksgy © k ®r ¢ s ahted ryne&zx
kondenz?8| S a




Lat esrk®IndenXx§g ovil .t el e z G

» Kisebb spreadereket haszns
me g i S m®a felyamaiok, a m?2 aycsatorna
feltol t Rdi Kk

« A felesleges gutta-per c egtt §v oad 2
csatorna bemenetn ® f el mel e
excavatorral ® st ©° m° r a mp ¢ & dg@tta-
per chsgt

» Cementalapbehel yez ®s e

»El | e nBf @ RVKRRtsezl2 t ®s e




L-a-t-e 1. 8] kondenz
melegs 1. .\gulta-perchaval

i A | at er 8l kondenzg8ci - e
mel ynek sor8n mpkeghg8j] ¢k

i K°nnyebb t°m°r2teni

i Homog®ma/Pk ®r t © m®s

i Eszk©°z09°Kk:

s Spreader
s plugger



Gutta-p.e ¢ h'a. N RK-onder

i At %2m°rregvéerRHedstremzel flerkg®n
8000 rpm s ebess®eghelnyoms8sa a
sealeres gutta-percha master-pointtal
P8r huzamosan

i A f or gompactor me |l e, grajdit © m° a2 t
megpuhult gutta-perch 8 t

i For gs8s® zhelassan h %z z uvlssza a
compactort

i H8t r:gny
s hem egyenletes a mel e g 2itn@®so, motg ®m® s
t ul £t ©° mM®s




EIFJ-IST 8 S

i Gutta-per cha MAF pr - ba ®s be
bevon8s ®s a csatorns8ba I

iA forg:- eszk©9zt enyhe ny
ment ®n a munkafwm@edszRyli d2i
t S8vol s8gi1i g helyezz¢igk be

i 23 m8sodperc uts8n ell ens§l

i M®g mi ndcgmpacgort | assarl




Thermatil’l.

Gutta-per c h§val

bevont standar d

Agutta-p er ckh&lty hdlaemg2 t ve puh?2tju
A gy°k®rcsatorn8t egy | ®p®sbe
Ahordoz:- tengel yk®&nt mar ad a

EIl Rnye:

s gyors

H8tr 8nya:

s t Yl 1t ° m®s

a mTanyag point heog

peri api k8li s sz°vett el

Es z ki°gz®ny
s Speci 81l i s

Kk ®s z ¢ | tikekmafhhpoimte | e g2 t @




Tthermafil |l

EIl | 8r §s

i Az egyenes csatornges k®z]
m®r et i g kel |, majatg kontrollk S 1 n |

iA mTnyadg peiprtadhpg? Kk @®kcs at




Thermaril il

i A sealert k ®21I1s z ksPezg? t s ® g ® gfellak
- ramujt &an 8 £8 ' aln kre§znkrdataa

i A thermafil point-t k° zvethasnzhsel Kt
me f me | eag?etpjcukk& I iy & S b an

i Apoint-taz¢ t k° zjReviedsszigh e |l vy elea ¢ |
csator nsg8ba

i A csatorna bemeneta®Pm®anylagr do z
gy ®mé &t |l vearl8gj uk

i Rtg-el | en Rr z ®s




Ve vt kegil-ir.s--konde

i Eszk?©z°Kk:
53 ke¢lonb°zR m®retT plugger

i El ] 8r §s:
sV®kony phuggeons8lis ®s k©°z
tal 8l koz8s8i g
51 s z8mmal Kl seddbt ol ng gk z ®¢
r ®gi -] 8hoz
sLegv ®k ony a bB-5 mn-ig afgranen
apical ®t - |
sA | egv®konyabb plugger hel)




Me |l e

‘o erze

ugger

ll.onde

81 t al e

van a for damsealarrelapi c a

csatorns8hba

| S r ®s z ®t

g S zonmmdr&agp-8 s Yac s b a

Visszah % § s |,

A 3
gp-t

k°z¢l

vezetve

mel eg s
mel eg

ny omv a

a eslztoSmvapyg 2ken®s gp

a

| egki sebb

pl ugger




Ve r U/ Kogel:lir4s

A ol dal

S - csatorns§

lllon de

k ®s ¢ s ¥Yic si

Ezt a f ol yamat akt8 I(inse | keogre elefraz, §
megi sm®t el |J ¢k amz2g

az api4daemh-bes

Ezut 8n
fel gp-v e |

4-5mm gp-t

K zepes

(Adown pack
( Aback pack

Il nject 8l unk

ipk °urgkg®err© s

aal ggv®Rpe

homog®nan t°m°r 2t

o f §zi

S) a
l ngo f 8zi s

)
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e rrmo pd-a s:-t-i.K u:s

i Eszk©z?9°Kk:

s Obtura 2, Hygenic ultrafil systems
i Ampul | 8k

s kel onf ®per ghud k a
i Obtura:

s 200 celsius,
i Ultrafil:

s 70 celsius (better)

i Gp felmeleg2tve ®s a csatorn8ba i1 nject

s Javasolt: a csatorn@askmM®®es R gh ane mand &
i EIl Rny?©°Kk:

s haszn8l hat - sz®l es csatorn8kns8l apics8lis
i H8tr 8nyok:

s alu-®s t wul t°m®s, | ehTl ®s al att] gp zsugorod
i A gp zsugorod8sa miatt sz ks®ges folya

pl uggerrel a ki hTl ®s al at't

n |



Smearlayere |l t Svol 2t §s a

a 17 %-0S EDTA
« 2,5 % NaOCl|




A gy°k®rt°>m®s probl ®ms§ |

Guttapercha Sealer
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GV Pk ®r-t/9-m®is-] t ec

hideg meleg

Lat erk®Impsa k ci - -Gutta-percha
- Thermafil
-Vertikd&mp akci
- Thermoplastikusi nj e ddchniks
- BeeFill technika
- Guttafusion



BeeFill technika (down pack m- ds zerr el )

s Az ut ol snegmunk Ilszk°zmelgf el m®Ret T

guttapercha ¢ s Yc svo&l| asztbempk ,, b rogy upontosan
llleszkedik-e? Akkor me g f edgattapgerchac s Yatas |

o EI t 8§8v o lt baBks®nr8zI®s z 4 1t ke kisSetr Rllazel t §vol 21t

ha nem ®r e z zakkdér ,,m8 sguttapercha m®r ekekk v 8§81 a s wagw n i
t ov &b @ k &adsaamiaf or nsst )
o Me gf eh ced sRz Vaesf Sogr /& fizmlagikumig
s 1mm-etl ev 8§ @aes kicsb: |
s A sealerbe m§ r tgoutttt apac £at8a rvre & e ad® pogvknjuk a

sealerrelacsatornaf alngdagut t apelrtc®8al 2t ) uk
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BeeFill technika (down pack m- ds zerr el )

| s m&®¢ s at o ruttadjuk @ guttapercha c s %4c sn@d me g me | e g
e s z k °zczamitnab e me n eatfele®dgete | t 8vol 2t uk

A legnagyobb m®r emé | e g Pplugertet t ©° m° r 2at § ¢ ko n §
harmadba juttatottgut t aper ch 8t

Bevezeda jhgatert- ami me g me | e®gpkt®ip | ® Kk etesn ya®
guttapemdaBi hdd zkélzt § v oekzeltejgly kKetegleges
guttaperchaise|l t Smogakornsghb- |

Bevezead K2 k®psBR emd| e g pluggertt®sa c s ¥ad £ |
t © m° ra&gtujtétkaper c hsgt




BeeFlill technika (down pack m- d s zerr el

s | sm@theater kK° vet kanelydk mel e g2®sjk Rlp | ®k e nemsys®a ¢ k
gutt apemada&t®,v et kisebRm®r eplugerrel t © m° r 2atcgsnykc s
harmadi r 8 ny 8b a

s A folyamatban a legkisebb m®r eptuggertv e z e bej, pald a heaterk © v et k e :
amellyel azonban 5 mm-n ®d ° z e Inenbnbe h e t g cnsk¥%c s rheot ekkor fenn
8 lalv e s z byyateljes hosszbanf el me | @) &t e udutapecchatt Yalaj u |
foramen apicalen ® sott mint inert idegentest 8 | | ainrdr-i fog8kc®l p- et(zenzel a
t echnineBcgak lh o mo gt®nmp ;s z ® §r - ddutsapercha t ° Kitai
csat omamhtaf el mel @k ®ip ¢ ®hutapeychaazo | dal c s a@sor
acs Yabasmade | §8gaz - -igk8staliltt i )

s A Ccs %charmad megt ° m&SL®tet &e¢ o v § bshtorna szakaszt flow
guttapetrtThi@jvak




A Guttafusiont echni ka | el | e

O«

O«

Me | e g 2gtye’tkt®r c s & ¢ omRemdszer, amely teljes
eg®sz@oemapegichs8b - |

A carrier st abi |l a tcss/&Esel se] Pbleal yezke
guttaperchar ®& 2r es z tkki°zA t®Bsx2it | §k

A carrier megk® nnay teil ¢ Fr ®szeh hel yezke
mel eg? k ®8 s ® k ethgatta@rchat ©° m°r 2t ®s ®t

Ez az egyetlen t ©° m®anely e s et ®&® é&les csatorna
rendszerth o mo g/A@gyt ° mdutaperchat © ki t i

Alkalmas Reciprok vagy Mtwot 8§ g 2ctsatt totr °nng@&s ®r e




GUTTAFUSION®

with the use of a size verifier







